TENAXe

TECHNICKY LIST

Typ vyrobku: Epoxidové lepidlo STRONG EDGE A+B

Pouziti:

Epoxidové transparentni tekuté dvouslozkové lepidlo pro vnitfni a vnéjsi pouziti. Je vhodné na lepeni a
tmeleni Zuly, mramoru, a aglomeratd. Také se pouZziva k lepeni Sroubd, kotev nebo podobnych kovovych
predmétd k prirodnimu kameni nebo k jeho opravé. Ma stfedni dobu zpracovatelnosti (doba zatvrdnuti pfi
25°C je 20-25 minut) a dobfe reaguje i pfi nizkych teplotach. Lepidlo ma vybornou pfilnavosti.

Lepidlo STRONG EDGE Ize poufZit i pro zalévani valound a podobnych materialQ.

Lepidlo mdZe byt barvené barvicimi pastami pro epoxidové pryskyfice TEPOX nebo oxidy kov(.

TECHNICKE UDAJE CAST A CAST B MIX
Viskozita cps 25 °C 20 r.p.m. (ASTM D2196) 3000-3500 cps| 1000-1500 cps
Hustota pfi 25°C gr/cm3 1.1 1.0 1.1
\Vzhled PrGhledna Prlhledna PrGhledna
tekutina tekutina tekutina
Barva po vytvrzeni prihledna
Zména barvy pfi UV zareni Max.+1 Max.+1 +1
Pomér tmelu a tuzidla 100 50 150
Doba zatvrdnuti pfi 25 °C 20-25 minut
Eob_a ,ztréty lepkavosti tenké vrstvy pfi 25°C (v cca. 200minut
odinach)
Dob_a ,ztraty lepkavosti tenké vrstvy pri 40°C (v 2hod 30min
hodinach)
Doba opracovatelnosti pfi 25°C 24 hodin
Minimalni teplota pro reakci 10-15°C
Minimalni teplota po vytvrzeni -25°C
Maximalni teplota po vytvrzeni +60°C
Pfilnavost na mramoru (ASTM D4541) (1) 13 Mpa
Prilnavost na skle (ASTM D4541) (1) 15 Mpa
Test zeZloutnuti s Xenonem, 3roky (I1S011341) Medium
Tvrdost v Shore D (1) ASTM D 2240 80-81
Pealing test se skelnym vlaknem na mramoru (1) 1,0N/mm

(ASTM D3157)

Doba skladovatelnosti: pri teploté od 18° do 25°C v originalnim baleni je minimalni garantovana doba
skladovatelnosti 12 mésic.

Navod k pouziti: Lepidlo a inicidtor by mél byt skladovan v originalnim baleni. V pfipadé
automatické plnici pumpy se vyhnéte kontaktu s kovem z médi, mosazi a
podobnych korodujicich materialll. Vyhnéte se pouziti plastd z PVC, pouZijte
pouze nekorodujici materidl. Odejméte z nadoby A i B potfebné mnoZzstvi
(100:50) dle vahy. Obé slozky dlikladné promichejte. Ujistéte se, Ze lepené plochy
jsou suché a ocisténé od prachu a mastnoty. Po pouZiti plechovky opét uzavrete.
K ocisténi nastrojii doporuCujeme pouzit aromaticka rozpoustédla jako je
napriklad aceton nebo butyl acetat. Doporucujeme skladovat v suchém prostredi
a mimo dosah slunecniho zareni.
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