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CHI SIAMO
ABOUT US
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La Lupato Meccanica Srl nasce nel 1989 in ltalia a seguito
dell'invenzione della rotobocciardatrice ed & oggi l'azienda di
riferimento per la progettazione e realizzazione di macchine
ed utensili per finiture grezze su pietra.

L'evoluzione degli utensili e dei processi produttivi € da sem-
pre legata alla consapevolezza delle esigenze degli utilizza-
tori, le quali si sono evolute spingendo la Lupato Meccanica a
sviluppare nuovi utensili e nuove finiture.

Sono cosi nate numerose possibilita per finiture oggi
realizzabili su qualsiasi materiale con le semplici tecnologie a
disposizione del marmista.

Gli utensili Lupato sono disponibili ovunque grazie ad una rete
commerciale che copre lintero territorio mondiale, formata da
agenti specializzati in grado di consigliare il prodotto adatto.

Lupato Meccanica Srl was founded in 1989 in ltaly following the
invention of the first rotary bush hammering tool and today is the
leader company in designing and manufacturing machines and
tools for rough finishes on stone.

The evolution of the tools and production processes has always
been connected to the knowledge of the user needs, which have
evolved pushing Lupato Meccanica to develop new tools and
finishes.

Thus were born many finishes today achievable on any material with
the simple technologies at the disposal of marble workers.

Lupato tools are available everywhere thanks to a worldwide sales
network, composed by specialized agents which can recommend
the right product.
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Si intendono i marmi e le pietre composte solamente o
principalmente da carbonato di calcio, con un residuo insolubile
in HCL inferiore al 10%, durezza Mohs da 3 a 5 e/o resistenza
all'usura compresa tra 0.4 e 0,7.

Are intended marbles and stones composed only or mostly of
calcium carbonate, with insoluble residue in HCL less than 10%,
Mohs hardness from 3 to 5 and/or wear resistance from 0,4 to 0,7,

VIRGOLATO GROSSO 05
COARSE COMMA

VIRGOLATO MEDIO 06
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NICKING

BOCCIARDATURA 08
BUSHAMMERING
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SANDED STRIPE
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SCRATCHING
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TORO BOCCIARDATO 20

BUSHAMMERING BULLNOSE

GRANITO/ARENARIA
GRANITE/SANDSTONE

Si intendono i graniti e le pietre composte principalmente da
silicio, con un residuo insolubile in HCL superiore al 10%, durezza
Mohs superiore a 5 e/0 resistenza all'usura superiore a 0,7.

Are intended granites and stones composed mostly of silicon, with
insoluble residue in HCl more than 10%, Mohs hardness higher than
5 and/or wear resistance higher than 0,7.
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PETTINATO 25
COMBED

RULLATURA 26
ROLLING

ANTISCIVOLO BOCCIARDATO - 27
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ANTISCIVOLO BOCCIARDATO IN LINEA ... 31
IN LINE BUSHAMMERED ANTISKID

ANTISCIVOLO RIGATO 32
GROOVING ANTISKID
TORO BOCCIARDATO 33

BUSHAMMERED BULLNOSE
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TIPOLOGIE DI LAVORAZIONI
TYPE OF PRODUCTIONS

LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE

PRODUCTION WITH STATIONARY MACHINES

Si intendono tutte quelle mac-
chine di qualisiasi dimensione
per lavorazioni manuali o au-
tomatiche che vengono usate
principalmente in laboratorio e
che montano utensili di diametro
superiore a 250 mm.,

Are intended all those machines of
any size for manual or automatic
production, which are used mainly
in the workshop and that can hold
tools with minimum 250 mm of
diameter.

LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

Si intendono tutte quelle mac-
chine di piccole dimensioni per
lavorazioni manuali che posso-
no essere facilmente trasporta-
- te per essere utilizzate sia in la-
boratorio che in cantiere, e che

montano utensili di diametro
inferiore a 250mm.

Are intended all those small
machines for manual production
that can be easily carried for use
them both in the workshop and on
site, and that can hold tools with
maximum 250 mm of diameter.
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LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE

La finitura puo variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone.
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6 *La finitura pu variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone.
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NICKING Point  RAndom .
e ID.PRA1,7 [re ID.PRA4,2

LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE
PRODUCTION WITH STATIONARY MACHINES

SPUNTY B FRANKROLL

Ulteriori finiture: Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes: Additional finishes on marble:

Su granito/On granite » Pagina/Page 8- 9

> Pagina/Page 21

) LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI (SOLO SPUNTATURA FINE)
@ PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES (ONLY FINE NICKING)

H STONA VOR

Ulteriori finiture su marmo: Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble: Additional finishes on marble:
> Pagina/Page 8 - 9 > Pagina/Page 8 - 9

Su granito/On granite Su granito/On granite

> Pagina/Page 23 > Pagina/Page 22 - 23

*La finitura puo variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone 7
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LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE
(Qf PRODUCTION WITH STATIONARY MACHINES

B VARIA B FRANKROLL

Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble:

> Pagina/Page7 -9

I LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
@ PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

B STONA TANGA H MICRA VOR

Ulteriori finiture su marmo: Ulteriori finiture su marmo: Ulteriori finiture su marmo: Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble Additional finishes on marble: Additional finishes on marble: Additional finishes on marble
> Pagina/Page7-9 > Pagina/Page9-16-17-20 > Pagina/Page 16 - 20 > Pagina/Page7-9

Su granito/On granite Su granito/On granite Su granito/On granite Su granito/On granite
> Pagina/Page 23 > Pagina/Page 22 - 23 - > Pagina/Page 22 - 27 - 33 > Pagina/Page 22 - 23

27-28-33

8 *La finitura pu variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone.
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LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE
[Qf E PRODUCTION WITH STATIONARY MACHINES
Bl ABRAX B FRANKROLL

Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble:

> Pagina/Page 7 - 8

I LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
@ PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

H STONA TANGA VOR

Ulteriori finiture su marmo: Ulteriori finiture su marmo: Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble: Additional finishes on marble Additional finishes on marble:
> Pagina/Page 7 - 8 > Pagina/Page 8 - 16 - 17 - 20 > Pagina/Page 7 - 8

Su granito/0On granite Su granito/On granite Su granito/On granite

> Pagina/Page 23 > Pagina/Page 22 - 23 - 27 - 28 - 33 > Pagina/Page 22 - 23

*La finitura puo variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone 9
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LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE
(q( PRODUCTION WITH STATIONARY MACHINES

ASOLA

10 *La finitura pu variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone.
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g: LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE
G{ PRODUCTION WITH STATIONARY MACHINES
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*La finitura puo variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone 11
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LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE
& PRODUCTION WITH STATIONARY MACHINES

DRAGO

Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble:

> Pagina/Page 14

Su granito/On granite

> Pagina/Page 25 - 26

*La finitura puo variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone 13
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LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE
PRODUCTION WITH STATIONARY MACHINES

DRAGO

Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble

> Pagina/Page 13

Su granito/On granite

> Pagina/Page 25 - 26

M LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
@ PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

[J] ROLLEX m RULLATRICE L200 [] BIRBA
ROLLING MACHINE L200

Ulteriori finiture: Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes: Additional finishes on marble:

Su granito/On granite > Pagina/Page 18 - 19
> Pagina/Page 26
Su granito/On granite

> Pagina/Page 26 - 29 - 30 - 31- 32

14 *La finitura pu variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone.
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LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

B PIKO

*La finitura pud variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone. 15
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ANTISCIVOLO BOCCIARDATO LUPATOIC. n H -
BUSHAMMERED ANTISKID Pont RAndon .

|ID.PRA50

LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE
(2{ PRODUCTION WITH STATIONARY MACHINES

B TANGAC

Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble:

> Pagina/Page 17 - 20

Su granito/On granite
> Pagina/Page 27 - 28 - 33

MK LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
@ PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

B TANGA B MICRA

Ulteriori finiture su marmo: Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble: Additional finishes on marble:
> Pagina/Page 8 - 9 - 17 - 20 > Pagina/Page 8 - 20

Su granito/On granite Su granito/On granite
> Pagina/Page 22 - 23 - 27 - 28 - 33 > Pagina/Page 22 - 27 - 33

16 *La finitura pu variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone.
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g LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE
ﬁf PRODUCTION WITH STATIONARY MACHINES

TANGAC

Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble

> Pagina/Page 16 - 20

Su granito/On granite

> Pagina/Page 27 - 28 - 33

(e LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
@ PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

TANGA

Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble

> Pagina/Page 8 -9 - 16 - 20

Su granito/On granite

> Pagina/Page 22 - 23 - 27 - 28 - 33

*La finitura puo variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone 17
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ANTISCIVOLO GRAFFIATO LUPATOIC. II ""“I -

SCRATCHING ANTISKID b gam o
Passe S ID.LPC2 E22am" ID.LPC4

LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE
fzf PRODUCTION WITH STATIONARY MACHINES

B GRAFFIATORI/SCRATCHING ROLLERS

Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble:

> Pagina/Page 12

Su granito/On granite

> Pagina/Page 24 - 29

RN LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
@ PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

[] BIRBA

Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble:

> Pagina/Page 14 - 19

Su granito/On granite
> Pagina/Page 26 - 29 - 30 - 31 - 32

18 *La finitura pu variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone.
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Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble:

> Pagina/Page 14 - 18

Su granito/On granite

> Pagina/Page 26 - 29 - 30 - 31 - 32

ID.LPR15

Luratoid. |

stone finishes scale

Line Parallel e
Random

Jareoo  ID.LPR25

RO\ LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
@ PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

*La finitura pud variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone. 19
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TORO BOCCIARDATO uratoid. |1 IR

BUSHAMMERED BULLNOSE Pt mon
ID.PRA10

LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE
Bf PRODUCTION WITH STATIONARY MACHINES

TANGAC

Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble

> Pagina/Page 16 - 17

Su granito/On granite

> Pagina/Page 27 - 28 - 33

RN LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
@ PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

TANGA H MICRA

Ulteriori finiture su marmo: Ulteriori finiture su marmo:
Additional finishes on marble Additional finishes on marble
> Pagina/Page 8 - 9 - 16 - 17 > Pagina/Page 8 - 16

Su granito/On granite Su granito/On granite
> Pagina/Page 22 - 23 - 27 - 28 - 33 > Pagina/Page 22 - 27 - 33

20 *La finitura pu variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone.
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*La finitura pud variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone. 21
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B COMPENSAZIONE B HAMMER

LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE
PRODUCTION WITH STATIONARY MACHINES

[ W LR

LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI (SOLO BOCCIARDATURA FINE)
PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES (ONLY FINE BUSHAMMERING)

TANGA B MICRA VOR

Ulteriori finiture su granito: Ulteriori finiture su granito: Ulteriori finiture su granito:
Additional finishes on granite: Additional finishes on granite: Additional finishes on granite:
> Pagina/Page 23 - 27 - 28 - 33 > Pagina/Page 27 - 33 > Pagina/Page 23

*La finitura pu variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone.
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LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

l STONA TANGA VOR

Ulteriori finiture: Ulteriori finiture su granito: Ulteriori finiture su granito:
Additional finishes: Additional finishes on granite: Additional finishes on granite:
> Pagina/Page 22 - 27 - 28 - 33 > Pagina/Page 22

*La finitura puo variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone 23
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Ulteriori finiture su granito:
Additional finishes on granite:

> Pagina/Page 26

Su marmo/On marble

> Pagina/Page 13 - 14

*La finitura pud variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone. 25
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31 UPATO
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meccanica
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LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE
PRODUCTION WITH STATIONARY MACHINES

DRAGO

Ulteriori finiture su granito:
Additional finishes on granite:

> Pagina/Page 25

LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

RULLATRICE L200
W DIA-ROLLEX u ROLLING MACHINE L200 J BIRBA

. Ulteriori finiture su granito:
Ulteriori finiture: Additional finishes on granite:

Additional finishes: > Pagina/Page 29 - 30 - 31 - 32

26 *La finitura pu variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone.
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Ulteriori finiture su granito:
Additional finishes on granite:

> Pagina/Page 28 - 33

LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

TANGA H MICRA

LR
iy~ 3
Ulteriori finiture su granito: Ulteriori finiture su granito:
Additional finishes on granite: Additional finishes on granite:
> Pagina/Page 22 - 23 - 28 - 33 > Pagina/Page 22 - 33

*La finitura puo variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone 27
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Ulteriori finiture su granito:
Additional finishes on granite:

> Pagina/Page 27 - 33

) LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
m PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

TANGA

Ulteriori finiture su granito:
Additional finishes on granite:

> Pagina/Page 22 - 23 - 27 - 33

28 *La finitura pu variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone.
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Ulteriori finiture su granito:
Additional finishes on granite:

> Pagina/Page 24

RO LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
@ PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

[] BIRBA

Ulteriori finiture su granito:
Additional finishes on granite:

> Pagina/Page 26 - 30 - 31 - 32

*La finitura puo variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone 29
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Ulteriori finiture su granito:
Additional finishes on granite:

> Pagina/Page 26 - 29 - 31 - 32

30 *La finitura pu variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone.
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Ulteriori finiture su granito:
Additional finishes on granite:

> Pagina/Page 26 - 29 - 30 - 32

*La finitura puo variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone 31
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Ulteriori finiture su granito:
Additional finishes on granite

> Pagina/Page 26 - 29 - 30 - 31

32 *La finitura pu variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone.
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LAVORAZIONE CON MACCHINE FISSE
[Q{ PRODUCTION WITH STATIONARY MACHINES

TANGA C

Ulteriori finiture su granito:
Additional finishes on granite:

> Pagina/Page 27 - 28

RO LAVORAZIONE CON MACCHINE PORTATILI
@ PRODUCTION WITH PORTABLE MACHINES

TANGA B MICRA

Ulteriori finiture su granito: Ulteriori finiture su granito:
Additional finishes on granite: Additional finishes on granite:
> Pagina/Page 22 - 23 - 27 - 28 > Pagina/Page 22 - 27

*La finitura puo variare a seconda del tipo di pietra. / The finish may vary depending on the type of stone 33
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LUPATO

meccanica

SCELTA UTENSILE
TOOLS CHOICE

VIRGOLATO COMMA

Si intendono i marmi e le pietre composte solamente o
principalmente da carbonato di calcio, con un residuo
insolubile in HClinferiore al 10%, durezza Mohs da3a 5
e/o resistenza all'usura compresa tra 0,4 € 0,7.

Are intended marbles and stones composed only or
mostly of calcium carbonate, with insoluble residue in
HCl less than 10%, Mohs hardness from 3 to 5 and/or
wear resistance from 0.4 t0 0.7.

utensile/macchina formato
tool/machine size

GRANITO/ARENARIA

GRANITE/SANDSTONE

Si intendono i graniti e le pietre composte
principalmente da silicio, con un residuo insolubile
in HCl superiore al 10%, durezza Mohs superiore a
5 e/0 resistenza all'usura superiore a 0,7.

Are intended granites and stones composed
mostly of silicon, with insoluble residue in HCl more
than 10%, Mohs hardness higher than 5 and/or
wear resistance higher than 0,7.

utensile/macchina formato
tool/machine size

sul piano
on flat surfaces

lavorazione con

macchine portatili N sul piano

lavorazione con
macchine fisse
&E Production with >
B
@ Production with on flat surfaces
portable machines
SPUNTATURA NICKING

stationary machines

lavorazione con
macchine fisse
Production with
stationary machines

sul piano
on flat surfaces

lavorazione con
macchine portatili
Production with >
portable machines

sul piano
on flat surfaces

grossa coarse

Givre media medium
in linea in line
incrociato crossing

45 45°

grossa, fine coarse, fine

Frankroll rullo fine fi
10p. ne fine

Stona P3/9 fine fine
Vor P3/9 fine fine

BOCCIARDATURA BUSHAMMERING

fine fine

N sul piano
on flat surfaces
lavorazione con L
macchine fisse 5 in linea

Production with in line

stationary machines

N antiscivolo
antiskid

coste
edges

tori
bullnose

sul piano
on flat surfaces

antiscivolo
antiskid

lavorazione con >
macchine portatili
Production with

portable machines

5 coste
edges

N tori
bullnose

34

grossa, media, fine coarse, medium,
fine

15 p.
30p.

Frankroll rullo

grossa coarse

media medium

45 p. ne fine
grossa coarse
media medium
fine fine
media, fine medium, fine
media, fine medium, fine
media, fine medium, fine
Stona L4/18 media, fine medium, fine
media, fine medium, fine
media, fine medium, fine
Vor L4/18 media, fine medium, fine
media, fine medium, fine
media, fine medium, fine
media, fine medium, fine
media, fine medium, fine
media, fine medium, fine
media, fine medium, fine
media, fine medium, fine
media, fine medium, fine
media, fine medium, fine

(oo ag| el ErvAleli =] media, fine medium, fine

media, fine medium, fine
media, fine medium, fine
media, fine medium, fine
media, fine medium, fine
fine fine

fine fine

VorP 3/

Compensazione 20 fine fine
fine fine
fine fine

[Micra L | fine fine
fine fine
fine fine

fine fine
fine fine
fine fine

fine fine




LUPATO

meccanica

SCELTA UTENSILE

TOOLS CHOICE

Si intendono i marmi e le pietre composte solamente o
principalmente da carbonato di calcio, con un residuo
insolubile in HCl inferiore al 10%, durezza Mohs da3 a5
e/o resistenza all'usura compresa tra 0.4 € 0,7.

Are intended marbles and stones composed only or
mostly of calcium carbonate, with insoluble residue in
HCL less than 10%, Mohs hardness from 3 to 5 and/or
wear resistance from 0,4 to 0.7.

utensile/macchina formato
tool/machine size

GRANITO/ARENARIA

GRANITE/SANDSTONE

Si intendono i graniti e le pietre composte
principalmente dasilicio, con un residuo insolubile
in HCl superiore al 10%, durezza Mohs superiore a
5 e/o resistenza all'usura superiore a 0,7.

Are intended granites and stones composed
mostly of silicon, with insoluble residue in HCl more
than 10%, Mohs hardness higher than 5 and/or
wear resistance higher than 0,7.

utensile/macchina formato
tool/machine size

SABBIATURA SANDBLASTING

A

lavorazione con
macchine fisse
Production with
stationary machines

lavorazione con
macchine portatili
Production with
portable machines

N sul piano
on flat surfaces

S in linea
inline

N antiscivolo
antiskid

coste
edges

5 sul piano
on flat surfaces

antiscivolo
? antiskid
coste
’ edges

Frankroll rullo
Abrax

grana grain 1400/800/400
grana grain 1400/800/400

grana grain 1400/800/400

grana grain 1400/800/400

grana grain 1400/800/400

Stona L Abrax

grana grain 1400/800/400
grana grain 1400/800/400

Vor L4/Abrax grana grain 1400/800/400

grana grain 1400/800/400

grana grain 1400/800/400

grana grain 1400/800/400

grana grain 1400/800/400

GRAFFIATURA SCRATCHING

grana grain 800/400

grana grain 800/400
grana grain 800/400
grana grain 800/400

Stona L
Dia-Abrax

Vor L4/Dia-Abrax

grana grain 800/400
grana grain 800/400

grana grain 800/400

grana grain 800/400

grana grain 800/400

grana grain 800/400

A

lavorazione con
macchine fisse
Production with
stationary machines

lavorazione con
macchine portatili
Production with
portable machines

sul piano
> onflat surfaces

N antiscivolo
antiskid

N antiscivolo
antiskid

PETTINATO COMBED

Graffiatori
SR Passo step 5 mm /2,5 mm
Graffiatori
S TRl Passo step 5 mm /2,5 mm

Birba passo step 5 mm /2,5 mm

Graffiatori
eI RIE Passo step 5 mm /2,5 mm
Graffiatori
S TRl Passo step 5 mm /2,5 mm

Birba passo step 5 mm /2,5 mm

2eA

lavorazione con
macchine fisse
Production with
stationary machines

lavorazione con
macchine portatili
Production with
portable machines

5 sul piano

on flat surfaces

antiscivolo
antiskid

Drago grana grain 1400/800/400

Birba grana grain 2000/1400/800/400

Drago grana grain 800/400

Birba grana grain 800/400

segue
follow

—p



LUPATO

meccanica

SCELTA UTENSILE

TOOLS CHOICE

RULLATURA ROLLING

Si intendono i marmi e le pietre composte solamente o
principalmente da carbonato di calcio, con un residuo
insolubile in HClinferiore al 10%, durezza Mohs da3a 5
e/o resistenza all'usura compresa tra 0,4 € 0,7.

Are intended marbles and stones composed only or
mostly of calcium carbonate, with insoluble residue in
HCl less than 10%, Mohs hardness from 3 to 5 and/or
wear resistance from 0.4 t0 0.7.

utensile/macchina formato
tool/machine size

GRANITO/ARENARIA

GRANITE/SANDSTONE

Si intendono i graniti e le pietre composte
principalmente da silicio, con un residuo insolubile
in HCl superiore al 10%, durezza Mohs superiore a
5 e/0 resistenza all'usura superiore a 0,7.

Are intended granites and stones composed
mostly of silicon, with insoluble residue in HCl more
than 10%, Mohs hardness higher than 5 and/or
wear resistance higher than 0,7.

utensile/macchina formato
tool/machine size

rA

lavorazione con
macchine fisse
Production with
stationary machines

lavorazione con
macchine portatili
Production with
portable machines

sul piano
on flat surfaces

sul piano
on flat surfaces

coste
edges

RIGATURA GROOVING

Drago grana grain 2000/1400/800/400
Rollex grana grain 2000/1400/800/400
Birba grana grain 2000/1400/800/400

Rullatrice .
SOIT N grana grain 2000/1400/800/400

Rollex grana grain 2000/1400/800/400

Drago grana grain 2000/800/400

Birba grana grain 2000/800/400

Rullatrice )
FEITeN Ay grana grain 2000/800/400

grana grain 2000/800/400

grana grain 800/400

lavorazione con
macchine portatili
Production with
portable machines

antiscivolo
antiskid

Birba passo step 5 mm

Birba passo step 5 mm

La Lupato Meccanica puo realizzare utensili speciali su specifica richiesta del cliente per lavorazioni particolari. Per qualsiasi esigenza contattare l'ufficio commerciale.
Lupato Meccanica can produce special tools on specific customer request for customized finishes. For any requests contact the sales office.

36
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LUPATO MECCANICA s.r.l.
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Tel. +39 0434 924404
www.lupatomeccanica.com
info@lupatomeccanica.com




